Rel'Itys kuumasinkittaviin
kKappaleisiin



Onnistuneen kuumasinkitys rei'ityksen teko vaatii, ettd

ymmartad missd asennossa kappale on mahdollista sinkitd

Rei’itys kuumasinkittaviin tuotteisiin on periaatteessa todella yksinkertainen asia,
mutta se on asia joka on usein myds haasteellisin kuumasinkitysasiakkaille, johtuen
siitd, ettei asiakkailla ja ennen kaikkea rei’ityksen tekevilla tydntekijoilla ole ollut aikaa
/mahdollisuutta ndhda miten kuumasinkitys kaytanndssa tapahtuu.

Tarkein asia onnistuneen rei’ityksen tekoon on ymmartaa missa asennossa
kappale on mahdollista upottaa kuumasinkitys pataan. Sinkityspadan leveys on
maaraavin asia missé asennossa kappale voidaan upottaa sinkkipataan.
Sinkityspadan leveys on 1600 mm ja maksimissaan siihen voi laittaa 1500 mm
levean kappaleen. Pituutta kappaleella kertakastoisena voi olla 12500 mm ja
korkeutta 2400 mm. kahdella kastolla pituutta voi olla 15000 mm ja korkeutta 4500
mm.

Ajattele etta kiinnitat kappaleen siltanosturiin jossa on kaksi nostinta. Upotat
kiinnittdmasi kappaleen veteen ja jos vesi paasee joka paikkaan ja valuu sielta pois,
kun voit ainoastaan nostaa tai laskea nostimia, olet onnistunut rei’'ittdmaan tuotteen
kuumasinkityksen vaatimusten mukaisesti.

Tehdaan reiat siten ettd, sinkki pdésee joka paikkaan ja myos sielta pois. Tehd&aén
reiat myos siten, ettei tuotteeseen jaa kohtia johon sinkki ei paase, esimerkiksi
ilmatasku. Jos ajattelee etta kappaleen upottaa sinkkiin ja sieltd pois nostettaessa ei
mihinkdan kohtaan jaa sinkkia on ainakin poistumisreiat oikeissa kohdissa. Sen liséksi
on vield katsottava onko tuotteessa kohtia johon sinkki ei paase vaan siihen kohtaan
jaé ilmatasku niin se vaatii reidn, jotta sinkki padsee myds sinne.
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Putken Aukkokoko
sisahalkaisija mm mm
alle 15 mm 10 mm
15-30 mm 10-15 mm VO rmiSTeTOOn
) 30-50 mm 2x15 mm Sinkin VO pOO
50-100 mm 2x20 mm . _I_
. 100-200 mm 2x50 mm \/.I r q U S ;
¥ — ] n yli 200 mm 4x50 mm SlﬂleYkS@SSQ
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Erl tapoja tehda sinkitys rel’itys

Reika porattu Reika oikeassa
liian ylos ' ’."f' paikassa

Paittais-
lntos

Vaihto- Vaihto
ehto 1 ehto 2
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Erl tapoja tehda sinkitys rel’itys

O

Etuna mm. putken katkaisu ei erik. tarkka
(lapuilla voidaan tarkentaa)

Jos putkien paihin tulee lappuja voidaan tehdé
esim. seuraavasti:

7 p——— —

1

N 7,
(D péaapalkin kotelo osoittaen kolme 'J et ;—J

tapaa leikata aukko sulametallivirta Kulmat Lappu Lappu
varten kuumasinkityksessa pois pienempi 2.0sainen
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Rei’itys mieluummin ulospdin ndkyviin
kohtiin tarkastus- ja turvallisuussyista.
Ristikkorakenteet ja tukiosat, joissa on
suljetut paat tai pdaatylevyt, tehdadn
poratut reidt tai V-koloin pystysuunnassa
katsottuna vastakkaisilta puolilta yla- j
alaosistaan niin [Gheltd suljettua padata
kuin mahdollista.

Reikien tulisi olla niin suuret kuin
mahdollista; Minimi sinkitysreidn koko on
10 mm halkaisijaltaan; Rei’kien
suuruuteen vaikuttaa putken filavuus eli
esim. 12 metrid pitk&an putkipalkkiin
150150 suurempi reik& kuin 2 metric
pitkdan P150x150 palkkiin. Jos reikd on
liian pieni niin sinkki valuu rei’ista tosi
hitaasti ja vaikuttaa tuotteen
loppulaatuun huonontavasti. Sinkin
tiheys sulana on noin 7 ja terdksen tiheys
7.8 (veden tiheys 1). Nyrkkisadantond voi
pitdd ettd 0,5 - 2 metrin putkiin tehdadn
MiniMissadn 10 mm reik& ja pitemmissc
kappaleissa mielellddn 25 % putken
halkaisijasta. Usein niin suuren reidn
tekeminen ei ole lujuusopin vuoksi
mahdollista, mutta on hyva tietdd ettd
mMitd suurempi reik@ sen parempi sinkitys
tulos.
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P&dllekkdisten tasojen joiden pinta-ala on yli 100 mm? pitdd vahint&dn toiseen porata reikd, erityisesti ohuilla
teraksilla. Reidn tarkoitus on estdd paineen muodostuminen levyjen valiin. Voima on niin suuri eftd se pullistuttaa
paksutkin levyt esim. 20 mm paksut levyt.

Reidn kooksi vahintadn 10 mm reika

HUOM | Jos ympdrihitsaus on tehty siten, ettei levyjen valissad ole kosteutta eika hitsi saumassa ole huokoisia niin ei
tapahdu mitdan vaikka padllekkdaiset levyt olisivat hitsattu isommaltakin alalta padllekkdin. Kuumasinkitsija ei voi
mitenkddn varmistaa onko levyjen valissa ollut kosteutta. Hitsisauman kuumasinkitsija pystyy tarkastamaan
silmamaardaisesti. VAalilla kuumasinkitsijoilla saattaa mennd kappale ilman honkdreikdd, mutta on harvinaista ettd
siitd aiheutuisi mitaddan, koska usein kappaleet on sisaltd kuivia ja hitsisauma on huolella hitsattu eika sinne pddse
peittauksessa suolahappoa.
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Jos hitsataan katkohitsauksella on
otettava huomioon eftG minimi
valion 2,5 mm, johon sinkki
padsee tunkeutumaan.

Mikali vali on pienempi niin raosta
alkaa tulla ulkona ruostevettd,
joka varjaad sinkityn tuotteen.

Huom ! Limiliitoksesta tuleva
varjaava vesi ei heikennd
kuumasinkityksen korroosiosuojaa
vaan on ainostaan visuaalinen
haitta.
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Hitsisaumojen mahdolliset
virheet nakyvat
selvemmin
kuumasinkityksen jalkeen.
Hitsataan yhtendinen,
tiivis hitsaussauma, jossa
ei ole huokosia.

Huom | Varjgyma ei
heikennd kuumasinkityksen
antamaa korroosiosuojaa
vaan on ainoastaan
visuaalinen haitta.

Varjdyman voi pestd
soodavedelld ja sen jalkeen
suihkuttaa sinkkispray
maalia joka tukkii huokosen
ja varjaytyminen loppuu.
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SAILIOT

Tuuletusaukot tulee tehdd paadtyihin halkaisijaan
ndhden vastakkaisiin puoliin ja halkaisijaltaan
vahintaddn 50 mm. SisGtuet tulee aukottaa yla- ja
alaosastaan ja aukkojen tulee nakya
tarkastusreidstd. Suuret sdilidt tarvitsevat miesluukun
vllaesitettyjen tuuletusaukkojen lisaksi.
Nostokorvakkeita tarvitaan ja niiden fulee soveltua
vljdadmasulan poistamiseen sdilidotd pois
nostettaessa.

Kuvassa 1 sdailidihin jad sinkki sisGdn.
Kuvassa 2 sinkkia ei jad sdilididen sisadn
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